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1 UMGEBUNGSBEDINGUNGEN
(teilweise angenommen)

Aufstellungsland
Aufstellungshohe
Bauart fur Betrieb
Umgebungstemperatur
Temperatur
an der mechanischen Ausristung
an den Steuerungsschranken

Luftfeuchtigkeit

Elektrik
Ausfihrung

Niederspannung
Nennspannung
Netzfrequenz

Steuerspannung
Nennspannung

Netzfrequenz

Instrumentenhilfsspannung
Ventilspannung, Magnetventile

OMK-112229.01

Denklingen, Deutschland

<1000

im geschlossenen Gebaude

max.

min.
min.
max.

max.

DIN/IEC

3/16

-20 bis +35

35

75

400
50

24 VDC/ 230
50

230
230

Kopperm

V,+5%
Hz, +2 %

VAC
Hz

VAC
VAC
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2 BASISDATEN

Kopperm

(Basis Versuchskampagne 220030206, T01-T03)

Aufgabematerial:

Bezeichnung
Schittdichte

Kornverteilung

Temperatur

Wassergehalt

Produkt

Produktform

Brikettnennvolumen
Brikettmale
Brikettdichte
Produktausbringen

Umfangsgeschwindigkeit Walzen

OMK-112229.01

Gips (Gipsanteil 70 %)

0,7

>2,0mmm ca. 1l
1,0-2,0mm ca. 12
0,5-1,0mm ca. 15
0,25-0,5mm ca. 24
0,125-0,25 mm ca. 27
<0,125 mm ca.21
15-35

12-17

kein freies Wasser

kissenformige Briketts
und Bruchstlicke >6

10

ca. 33x30x20
1,8

90

0,41

4/16

g/cm?

%
%
%
%
%
%

%

cm
mm
g/cm?
%

m/s
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3 TECHNISCHE AUSFUHRUNG UND LIEFERUMFANG

3.1 6 t/h - 1 Walzenpresse Type 40/5-BST 235 DG1S

Technische Daten:

Produktnennleistung 6 t/h
Bruttodurchsatz bei Nenndrehzahl 7,1 t/h
Durchmesser der Presswalze 500 mm
Arbeitsbreite der Presswalzen 235 mm
Drehzahl der Presswalzen 14,8 Upm
Drehzahlregelbereich 10-18 Upm
Spezifische Presskraft 50 kN/cm
Gesamtpresskraft 1175 kN
Leistungsbedarf des Walzenantriebes

bei Nenndrehzahl 76 kW

bei max. Drehzahl 92 kW

Hauptmotor/FU 110 kw
Materialzufiihrung 1- fach Schnecke (Drehzahl variabel)

Leistungsbedarf max. 15 kW

Antriebsmotor/FU 22 kW
Gewichte

Schwerstes Einzelgewicht ca. 2.300 kg

Gesamtgewicht der Presse ca. 10.000 kg
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3.2 8,2 t/h - 1 Walzenpresse Type 52/7,5-BST 300 DG1S

Technische Daten:

Produktnennleistung 8,2 t/h
Bruttodurchsatz bei Nenndrehzahl 9,1 t/h
Durchmesser der Presswalze 750 mm
Arbeitsbreite der Presswalzen 300 mm
Drehzahl der Presswalzen 10,4 Upm
Drehzahlregelbereich 7-14  Upm
Spezifische Presskraft 60 kN/cm
Gesamtpresskraft 1800 kN
Leistungsbedarf des Walzenantriebes

bei Nenndrehzahl 100 kW

bei max. Drehzahl 134 kW

Hauptmotor/FU 160 kW
Materialzufiihrung 1- fach Schnecke (Drehzahl variabel)

Leistungsbedarf max. 15 kW

Antriebsmotor/FU 22 kW
Gewichte

Schwerstes Einzelgewicht ca. 5.400 kg

Gesamtgewicht der Presse ca. 20.000 kg
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33 Technische Beschreibung Walzenpresse

Rahmen

Der Pressenrahmen ist in SchweilRkonstruktion ausgefihrt und so
ausgebildet, dass die erzeugten Presskrafte innerhalb des Rahmens
aufgenommen und nicht auf das Fundament Ubertragen werden.

Zur Erleichterung des Walzenwechsels ist das Oberteil des Rahmens mit
dem Untergurt durch Gelenkbolzen verbunden. Nach L&sen der oberen
Bolzens kann das Oberteil, einschlieRlich Zuflhreinrichtung, um 90°
geklappt werden. Die Walzen kénnen dann nach oben ausgebaut werden.

Walzen

Die Walzen bestehen aus Schmiedestahl mit angeschmiedeten Achszapfen.

Presswerkzeuge

Als Presswerkzeuge warden austauschbare, profilierte Formringe eingesetzt, die
auf dem Walzenkorper durch Schrumpfsitz befestigt sind.

Walzenspalteinstellung

Der Abstand der Walzen und somit der Walzenspalt wird Uber Zwischenstlicke und austauschbare Passsticke,
die zwischen die Gehause der Walzlager eingelegt sind, voreingestellt.

Lagerung mit Fettfullung

Die Walzen sind in Pendelrollenlagern gelagert, deren Gehduse mit
Labyrinth- und Dichtringen abgedichtet sind. Die Lager erhalten bei der
Werksmontage eine Fettfillung.

Walzeneinkleidung

Zur Verminderung von Staubaustritt sind die Walzen mit einem Gehause umgeben. Dieses ist gegen die sich
drehenden Teile durch Labyrinthe abgedichtet. Die Einkleidung besitzt am unteren Ende einen Flansch zur
Verbindung mit einer Rutsche (kundenseitig beizustellen). Fir den Anschluss an eine Entstaubungseinrichtung
sind Offnungen vorgesehen.
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Anpresshydraulik

Eine Walze stUtzt sich mit dem Lagergehduse gegen eine hydraulische
Anpressvorrichtung, die sowohl der Erzeugung einer moglichst
gleichmaRigen Presskraft als auch der Vorspannung des Rahmens dient
und die Presse gegen Uberlastung schiitzt.

Die Anpresshydraulik besteht im Wesentlichen aus:

»  Druckzylinder

» Stickstoffspeicher

» Manometer

» Druckferngeber

»  Sicherheitsventil

» Olbehalter mit Pumpe, Antriebsmotor ca. 1,1 kW
» Armaturen

Die elektrische Regelung der Anpresshydraulik erfolgt durch die Steuerung der Gesamtanlage oder durch die
optional angebotene Pressensteuerung (Abschnitt 3.4).

Materialzufihrung

Die Materialzufiihrung besteht im Wesentlichen aus:

» einem kleinen Vorratsbunker
» einer Forderschnecke
»  Fllltrichtern

Der Schneckenantrieb besteht im Wesentlichen aus:

» einem Untersetzungsgetriebe

» einer Kupplung zwischen Getriebe und Motor

» Elektromotor mit Frequenzumrichterzum Einbau in bauseitige
Schaltschranke

Hauptantrieb
Der Hauptantrieb besteht im Wesentlichen aus:
» dem Untersetzungsgetriebe mit zwei Abtriebszapfen
» der mechanischen Sicherheitskupplung zwischen Motor und
Getriebe
» zwei Doppelzahnkupplungen zwischen Getriebe und Presswalzen

Eine Zahnkupplung ist mit einer Tangentialverstellung zur
Einstellung der Formendeckung ausgestattet

» Motor mit in freistehendem Schaltschrank montierten
Frequenzumrichter

» Grundplatte fir Getriebe und Hauptmotor
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Instrumentierung

Die Feldinstrumente sind in IP65 ausgefiihrt und in Klemmenkasten (Ubergabepunkt) mit metrischen
Kabelverschraubungen auf Klemmleisten verdrahtet. Die Leitungen an der Presse werden in flexiblen
Schlauchen verlegt.

Folgende Instrumente sind an der Presse montiert:

» Naherungsschalter mit Drehzahlwdchter am Hauptantriebsmotor
»  Druckgeber an der Anpresshydraulik zur Messung des Oldrucks

» Magnetventil fir den Oldruck

» Manometer zur Anzeige des Hydraulikdrucks

Verschiedenes

1 Sonder-Werkzeuge zur Montage der Walzenlagerung
1 Pruf- und Fillvorrichtung fir das Hydrauliksystem

1 Traverse zum sicheren Transport eines Walzensatzes
Anstrich

Die Maschine ist mit einem Farbanstrich der Korrosivitatsklasse C3 nach EN ISO 12944-5:1998 versehen. Vor
der Beschichtung werden die Bauteile sandgestrahlt (Sa 2 %), mit trockener, olfreier Pressluft gereinigt und
von haftmindernden Substanzen befreit. Auf Wunsch kann die Farbgestaltung nach Ihren Vorgaben angepasst
werden (RAL Tone).

Werkstoffe

Alle produktberihrten Teile sind aus Baustahlen gefertigt.
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3.4 Steuerung und Niederspannungsverteilung zur Walzenpresse
Alle elektrischen Ausriistungen werden nach DIN/IEC Standards ausgefihrt.
Motore und Frequenzumrichter sind Teil der mechanischen Ausristung. Die Umrichter werden entweder als

eigenstandiges Schrankgerat oder als Einbaugerét in die elektrische Ausrliistung integriert.

Niederspannungsverteilung

Die Niederspannungsverteilung und die Steuergerdte sind in einem freistehenden Schaltschrank
untergebracht. Der Schaltschrank enthalt auch alle Leistungsabgangsfelder. Die max. Umgebungstemperatur
betragt 35 °C. Eine Klimaanlage gehdrt nicht zu unserem Lieferumfang.

Das System wird nach Stromlaufplan getestet, ohne die Maschinen anzuschlieRRen.
Schutzart IP 54

Die Niederspannungsverteilung besteht aus:
» Einspeisefeld
» Abgangsfeld fir Frequenz gesteuerte Antriebe
» Abgangsfeld fir alle anderen Antriebe, inkl. andere Messinstrumente

Steuerung (PLC

Typ Siemens S7-1500
» komplett auf Klemmleiste verdrahtet
» mit CPU und allen notwendigen digitalen und analogen Eingangs- und Ausgangskarten
» Kommunikations-Modul (Profinet)
» Bedienoberflache zur Installation an der Walzenpresse bestehend aus 1 Touch Panel 12“ und 1 Notaus-
Schalter

Wir gehen bei der Planung der Steuerung und Regelung davon aus, dass uns samtliche Signale von vor- und
nachgeschalteten Anlagenteilen (Materialantransport / -abtransport) als potentialfreie Kontakte zur
Verfligung gestellt werden.

Dokumentation

Hardware
» Stromlaufpldne
» Klemmenplane
»  Stlckliste
» Ersatzteilliste
» Kabelliste
» Instrumentierungsschema
» Messstellenliste
» Funktionsbeschreibung

Lieferausschlisse
» Schaltraum mit Klimaanlage
» Aderbeschriftung
» Kabel und Verkabelungsmaterial zwischen Schranken und mechanischer Ausristung
» Verkabelung inkl. Material zwischen mechanischer und elektrischer Ausristung
» Programmierlaptop mit PLC Programiersoftware
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3.5 Vorlagebehalter

Der Behélter wird oberhalb der Walzenpresse installiert. Er ist flir beide angebotenen Typen geeignet. Er
gewdhrleistet die kontinuierliche Versorgung der Walzenpresse mit Material. Der Fillstand wird Uber
Wiegezellen erfasst und dient als Leitsignal zur Steuerung der Anlage.

Technische Eigenschaften
- Volumen 1,0-1,5m3
- AnschlUsse fur Frischgut und Entliftung, Kompensation bauseitig
- Inspektionsklappe
- Stutzen
- Wiegezellen
- Absperrschieber am Auslass
- Rutsche zur Presse mit Kompensator bauseitig
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4 DOKUMENTATION

Wir liefern fur die angebotene(n) Maschine(n) alle Informationen, die eine ordnungsgemafie Aufstellung und
einen sicheren Betrieb gewdhrleisten.

Diese beinhalten:

» Zeichnungen zur mechanischen Ausristung

— Zusammenstellungszeichnung mit Anschlussflanschen
— Fundamentbelastungsangaben

» Mechanische Dokumentation

— Technische Daten zur mechanischen Ausristung

— Beschreibung der mechanischen Ausristung

— Sicherheitsvorschriften

— Transport- und Montageanweisungen

— Schmierstoffliste

— Inbetriebnahmeanleitung

— Betriebs- und Instandhaltungsanleitung

— Ersatzteilliste

— Zeichnungen und Stlcklisten zur Identifikation der Teile

» Elektro-Dokumentation nach entsprechenden IEC Standards

— Funktionsbeschreibung

— Instrumentierungsdiagramme
— Instrumentenliste

— Loop-Liste

— Alarm- und Setpoint Liste

— Ventil-Liste

— Motoren- und Verbraucher-Liste
— Klemmenplane

— Erdung

— Instrumentdatenblatter

— Motordatenblatter

Alle Dokumente werden in deutsch nach KOPPERN Standard in 1-facher Papier-Ausfihrung und als PDF-
Dateien geliefert.
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LIEFERAUSSCHLUSS

Von unserem Leistungs- und Lieferumfang ist alles ausgeschlossen, was nicht ausdricklich in diesem Angebot
aufgeflhrt ist.

Dazu gehdren insbesondere auch:

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

»

das Herrichten des Aufstellungsortes, einschl. Reinigung und Begradigung, topografische Studien,
Bodenuntersuchungen als auch Infrastruktur

Genehmigungen, die von Gemeinde-, Staats- oder Regierungsbehdrden gefordert werden

Auslegung und  Konstruktion von  Gebduden, Stltzbauwerken und  mechanischen
Zwischenverbindungen, sowie innerer Ausbau von Biihnen zur Bedienung und Wartung

Hebezeuge und Krananlagen

Beleuchtungs-, Sanitarinstallationen, Sozialeinrichtungen, Kommunikationssysteme

Entstaubung mit Rohrleitungen

Isolierungen

Schallschutzmallnahmen

Energien, Betriebsmittel und Verbrauchsmedien wie Ole und Fette

Bereitstellung der Rohmaterialien an der Liefergrenze

Transport, Lagerung, Verpackung usw. der Endprodukte nach der Liefergrenze

elektrische Ausrustung (z.B. SPS, DCS, MCC, Programmiergerdt) , Instrumentierung und Steuerung
sofern nicht anderweitig aufgefihrt

elektrische Ausristung auBerhalb DIN/IEC Standards

elektrische Verbindungen zwischen allen elektrischen Ausristungeteilen der Anlage inkl. Einbau sowie
Lieferung von Kabeln und Kabelkanalen

Feuerschutz sowie andere Anforderungen von Gemeinde-, Staats- oder Regierungsbehorden
behordliche Abnahmen und Prifungen

Montage und Inbetriebnahme von Anlagenteilen

Leistungs- und Steuerkabel

Installation von Verkabelungssystemen

Ersatz- und VerschleifSteile

Material fir Montage und Inbetriebnahme

Montage- und Inbetriebnahmepersonal
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6 KOMMERZIELLER TEIL

Preise

6 t/h - 1 (eine) Walzenpresse, Type 40/5-BST 235 DG1S

wie im Angebot Abschnitte 3.1 und 3.3 beschrieben € 395.000,--

8,2 t/h - 1 (eine) Walzenpresse, Type 52/7,5-BST 300 DG1S

wie im Angebot Abschnitte 3.2 und 3.3 beschrieben € 560.000,--

1 (eine) elektrische Steuerung zur Walzenpresse

wie im Angebot Abschnitt 3.4 beschrieben € 40.000,--

1 (ein) Vorlagebehalter

wie im Angebot Abschnitt 3.5 beschrieben € 18.000,--

Verpackung geeignet fir LKW Transport und Lieferung frei Haus Denklingen enthalten
Steuern

Die gesetzliche Mehrwertsteuer wird zusatzlich in Rechnung gestellt.

Zahlungsbedingungen

30 % bei Bestellung
30 % nach Ablauf der halben Lieferzeit
40 % bei Lieferung

Lieferzeit

Die Lieferzeit fir das Equipment betrdgt ca. 10 Monate nach technischer und kommerzieller Klarung.

Gultigkeit des Angebots

3 Monate, gerechnet ab Angebotsdatum.

Wir behalten uns das Recht vor, die Preise nach Ablauf der Glultigkeit an zukinftige
Kostensteigerungen anzupassen.

Allgemeine Bedingungen

Die Angebotspreise basieren auf aktuellen Lohn- und Materialkosten.
Gefahrentbergang gemall INCOTERMS 2020.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt dienen, bleiben uns vorbehalten.

Mit freundlichen GriRSen,

Maschinenfabrik

Kéoppern GmbH & Co. KG

ppa Stefan Bremer i.A. Ulrich Hirsch
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ANHANG

- Lieferungs-, Zahlungs- und Lohnfertigungsbedingungen

- typische Zusammenstellungszeichnung 40/5-ST xxDG1S, P1620.001581
- typische Zusammenstellungszeichnung 52/7,5-ST xxDG1S, P1632000149

- Datenblatter Versuchskampagne 22003 0206
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